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3. FINALITES DE L'UNITE DE FORMATION

3.1. FINALITES CGENERALES

Dans le respect de l'article 7 du Décret de la Communaute
francaise du 16 avril 1991 organisant l'Enseignement
de Promotion Scciale, cette unite doit

3.1.1. Concourir a l'épanouissement individuel en promouvant
une meilleure insertion professionnelle, soclale,
culturelle et scolaire.

3.1.2. Répondre aux besoins et demandes en formation emanant
des entreprises, des administrations, de
1l'enseignement et d'une maniére générale des milieux
spocio-économigques et culturels.

3.2. FINALITES PARTICULIERES

3.2.1. Acqguérir une autonomie de travail progressive de
manidre & pouvoir exécuter & partir de directives des
travaux simples de tdlerie et de soudure.

3.2.2. Développer les techniques et connaissances
nécessaires a la réalisation de travaux simples ce
tdlerie et de soudure.

3.2.3. Développer des attitudes : - de soin;
- de précision;
- d'ordre;
- de sécurite.

U.F. TOLERIE DE CARRDSSERIE ET SOUDURE RIV.L. .
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4. CAPACITES PREALABLES RE UISES

4.1. FRANCAIS
=== FOAANCALS

Lire et comprendre un hessage simple, 1ié a 1a vie
quctidienne, Plus précisément : ’
- Lire couramment, avec une Prononciation correc

e
TésSpectant les pauses de sens correspondant &
ponctuatiaon.

- Répondre & des questions de comprahension pour, par
exemple, retrouver des informations explicites,

- Consulter des ouvrages de références familiers, telg que
dictionnaires, anlnuaires, tables de matidres.

S'exprimer cralement et par écrit

Produire desg énoncés variés (informatifs, narratifs,
injonctifs, expressifs), ay essags simple mais clair.
A l'oral, le dépi+ sera fluide et 1la pPrononciation
correcte.

L'écrit.respecterales réegles fondamentales d’orthographe,
la ponctuatiocon, leg majuscules; l'écriture sera lisible.

U.F. TOLERIE OF CARROSSERIE T SOUDURE - KTVERG |
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4.2, MATHEMATIQUES

4.2.1. Calcyl mental

- Maltriser les tables d'addition (scmme de 2 nombres
naturels inférieurs a 100).

- Maitriser 1lesg tables de multiplication (produit de 2
nombres naturels inférieurs 2 10}
- Multiplier un nombre positif (écriture décimale) par

10, 100, 1000.
- Diviser un ncmbre Positif {écriture décimale) par 10,
100, 1000.

4.2.2. Calcul écrit er problémes

En exploitant des situations simples, en relation avec le
vécu social oy professiocnne! du Candidat et en donnan+ un
SENS aux activités mentalaes sollicitées :

- Additionner, soustraire, multiplier 2 nombres naturels.

- Calculer une valeur approchée (jusqu'a 2 decimales) dy
quctient de 2 nombres naturels.

- Prendre_une‘f;action d'une gquantité.

- Prendre un pPurcentage d'une quantits.

~ Choisir l'unité Jla plus adéquate pPOuUr mesurer une

grandeur.

Effectuer des conversions de mesures dae lengueur, d'aire,

de vaolume, de capacité et de masse.

Calculer l'aire et le perimétre du rectangle, v compris

le cas particulier gu Carré.

Calculer l'aire, le volume du parallélépipade rectangle,

Y compris le cube.

4.2.3. Constructions geométriques

- Déterminer 1la distance entre 2 points, un point et une
droite, deux droites.

- Reconnaitre et tracer aux instruments deux Segments da
droites paralléles.

- Reconnaitre et tracer 4uX instruments deux segments de
droites perpendiculaires.

- Construire un carreé, un rectangle aux instruments sans
autre contrainte que de respecter une ou deux conditions
de position ou de mesures de longueur.

U.F. TOLERIE OE CARROSSERIE ET SOUDURE - N{VERU I
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Diviser un cercle de
égales.

- Construire au

3

X instruments
- Un triangle rectangle connaissant la mesure
de deux cdtés
- Un triangle isocale Connaissant la base et
la hauteur.
- Un trapéze ractangle connaissant 1la mesures de
deux bases et la distance qui les Sépars,

Remargques
SEReiygues

Ces capacités peuvent Etre vérifiges par un test 4
(le rdle diagnostic de ca test est évident at
indispensable)

admission

LeCenﬁcmcfEhﬂesdeB&e(CEB}cowwe&scammhéspéaMMesmtue&
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7. CKJNE?FI?RJT]KDN’IJEE? GROUPES Cu REGROUPEMENT

Il est recommands d'organiser des groupes d'un maximum de
13 personnes pour les travaux pratiques

o)
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PROGRAMME DES COURS

CHAPITRE 1 - PROCEDE OXYACETYLENT UE

C1 - Installer et mettre aep service une installation de soudage

C

2

oxyacétylénique

souder par le Drocéds oxyacétylénique, bout A bout, sang
métal d'apport, avec métal d'apport :
- & plat
- en position horizontale corniche
- en pogition verticale descendante des tSles
€n acier laminé& a froid (LAF) de 0,7 mm ou
0,8 mnm d'épaisgeur

Critéres de gualits -
=== UE gqualifg -

ACCOSTAGE - Respect des dimensions gt de I‘aspect
géométrique de l’assemblage-
ASPECT ny CORDON : ra cordon doit atre uniforme, sa
surface doit &tra réguliare.

FISSURES - Non admisges.

PENETRATION - La pénétration doit révéler 1a fusicn desg
bords. La Pénétration doit €tre positive
SUr au moins 80 % de 1la longueur.

UF TOLERIE OF CARROSSERIT £7 SOUDUE - K1iTay |
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3 - Soudobraser &u laitsp par le procéds oxyacétylénique, deux
t8les LAF de C,8 = d'épaisgeur
- & clin, a plat
-~ & clin en pesition Corniche
Critéres de qualite -
————====.dE gualité :
ACCOSTAGE - Respect deg dimensions et de I 'aspect
géométrique de l'assemblage-
ASPECT DU CORDON © - La surface deg cordons doit Etra
reguliére.

- L'épaisseur et la longueur deg Ccordons
doivent &tre uniformes.

- Les bords doivant présentar une bgonne
liaison sansg collage.

- Les cordens ne peuvent Présenter un
asSpect granuleux et ne peuvent gtre
entoures d'une'zone*blanchétre-

- Plus de trace de flux résiduel .

FISSURES ET POROSITES Noen admises,
C 4

- Soudcbraser ag laiton Par le procégé oxyacétylénique, deux
t8les LAF de 0,8 mm d'épaisseur 3 beucheon 3 plat

Critéres de qualite -
Te——s=2 CE gUalite -

ACCOSTAGE - Respect deg dimensions et de l'aspect
géométrique de l‘assemblage.
ASPECT DU CORDON . - Les bords doivent présenter une bonns
liaison sans collage.
-~ La brasure ne doit pas Présenter yn
aSpect granuleux et Ne peut &tre
Entourée d'une zone blanchitre.

- Plus de frace de flux résiduel .
FISSURES ET PCROSITES Non admises,

UF TOLERIE DE CARROSSERIE o7 SOUDIRE - Klay |
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CHAPITRE 2 : PROCEDE SEMI-AUTO:

Les objectifs Ci-aprés seront &+y
des mesures de Sécurité et d'hyvagi

C 1l - Effectuer 1a mise en service d'une installation de soudage
semi~automatique

C 2 - Monter 1a fource gazeuse et }ia dévidoir (méta] d’apport)

C 3 - Souder par le procéds semi~automatique, des t8les de
Carrosseria de 0,7 mm ou de 0,8 mm d'épaisseur -
-~ bout 2z bout, a pilat
~ beut 2 bout en pPosition corniche
- bout a bout en POsition verticale
montante et descendante

Critéres de qualitsg -
. . .
ACCCSTAGE Respect des-dimensions e+ de l'aspact
géométrigue de l‘assemblage.
ASPECT DU CORDON * - Le cordon doit &tre uniforme, ga
surface doit &tr-a réguliére.,
- Les t8les adjacernites ne pPeuvant
Présenter Qque des morsures
insignifiantes .
FISSURES : Non admises.
PENETRATICN : - La pénétration doit révéler 1a fusion des

-~ La pénétration a revers doit étre positive
SUr au moins 80 z de 1la longueur.

C 4 - Souder Par le procsds semi~automatique, des tdles ga
carrosserie de 0,7 mg ou de 0,8 mm d'épaisseur :
-~ & bouchon 2 plat
~ & bouchon en Position verticale

UF TOLERTE DF CARROSSERIZ 77 Soumum: - vov=yy |
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Critéres de qualits -
————=nfr de gualite

ACCOSTAGE - Respect des dimensions et de l'aspect
geométrigue.,

ASPECT DU CORDON - Sa surface doit étre ragulidre.

FISSURES - Non admises.

)
m
i

Souder par le procéds semi-automatique, des t8les de
carrosserie de 0,7 mm oy de 0,8 mm d'épaisseur a clip a
plat

Critéres de gualite -
T T e

ACCOSTAGE : Respect desg dimensions et de l'aspect
géométrique de l'assemblage.
ASPECT DU CORDON - Le cordon doit €tre uniforme, sa
surface doit étre réguliére.
FISSURES : Non admises.
PENETRATION : - Lg Pe€nétration doit révéler la fusion
s des bords. ' o
~ A revers, la pPeénétration doit &tre révélde .,

UF TOLERIE DE CARROSSERIZ £ SOUDURT - Niveay 1
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CHAPITRE 3 : PROCEDE LDE POINT ELECTRIQUE PAR RESTISTANCE

Les cbjectifs Ci-aprés sont etudiés et realisés dans le respect
des mesures de Sécurité et d'hygiéne.

cC1 - Installer et effectuer 1z mige en service d'uyn DOS*e
de soudure de point &lectrique Par résistanca

cC 2 - Souder & clin des t8les de carrosserie de 0,7 mm ou
de 0,8 mn d'épaisseur Par points de résistance

Critéres de qualits
~==—-=2=s de qualité

REALISER UNE SOUDURE D'ESSAT

ACCOSTAGE

RESPECT DES DIMENSIONS ET pE L'ASPECT GEOMETRIQUE

ASPECT DU POINT - uniforme, de diamétre suffisant, d’aspect
Propre et non brdls

UF TOLZRLE DE CAZ20SSERIE 5T SO'DIRE - hVERY ]




CHAPITRE « - EPREPARITION 4 LA TOLERIE

Appligquer leg besures de sécurits et d'hygiane
Reconnaitre les cutils du carrossier
Reconnaitre jeg €quipements de la carrcsserie

Choisir 1'outi} adéquat parmi une classe d'outillage pour
les travaux du Carrogsier

Dégarnir et regarmir la sellerie
Déposer et Teposer les gidges et tapis

Critéres de qualité -
e e R .

Respect deg MSHG

Respect dag CoOnsignes d'exécution
FPropreté d'exécution

Aspect visuel et fonctionnel
Fiabilitea

Déposer, Teéposer et ajuster des éléments de carrosserie
(aile, capot, porte, bPare-chocs, grille da calandre)

Critéres e qualits
——t===ft> JE qualits

Respect desg MSHG
Respeact des données dg constructeur

C 7 - Déposer, Teposer et ajuster deg accessoires de Carrosgerie

{spoiler, baguette de protection)

Critéres de gualite
——==nEw e gualite

Respect deg données du censtructeur

UF TOLERIE DE CARROSSERIE £ SOUDMR: - wiveay |
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C 8 - Réalisar un dégrafage
Critéres de qualirg
———====_d& gualits

Proprets d'exécution

C G - Le travail deg metaux en fenilles

CS.1 - Tracer des tdles
Critéres da gualite :
Respect des consignes d'exécution
Respect des dimensions
Utilisation des outils du traceur

9.2 - Découper deg tdles
Manuellement
A la cisailile d'étabii
A la scie
Par sciage Pheumatique
Par sciage ¢lectrigue

C9.3 - Plier manuelilement
A bords droitg
A bords convexas
A Dords concaves
9.4 - ar
Ies de gualits -
Respect des consignes d'axécution

in

i

bR

ot ot

r
&

r

C9.5 - Objectifg des phasgesg d'apprentissage :

Former des pPanneaux

Plier un bora Perpendiculaire

A partir d'une tole plane, decouper une Courbe
double ot Plier les bords
Perpendiculairement

Former un bord roulé

Galber uyn Danneay

Fabriquer un bPanneau ayant un creux
Emboutir manuellement
Raccorder deux omégzas

Critéres de qualite : :
~ Respect dag consignes d'exécution
- Respect dea 1l'aspect geométrique

collage
- Aspect visue] et tactile

UF TOLERIE D CARROSSERIZ £T SOUDURE - NIVERY |
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C 10 - Débosseler des éléments facilement accessibles
Présentant de légers défoncements,

Critéres de qualitsg :
- Respect des ctonsignes d'exécution

C 11 - Réaliser des chaudes de retrait : chalumeau,
a l‘électricité.

Critéres de qualite
- Respect des données du fabricant
-~ Respect de l'aspect visuel et tactile

C 12 - Réparer un €lément simple par empidcement a former,

Critéres de qualiteé -
- Respect des dimensions
- Respect de l'aspect géométrigue et de
l'assemblage
~ Aspect du cordon de soudage et absence de
collage
- Aspect visusl et tactiie

€ 13 - Réparer un élément simple par empiécement adaptahle.

Critéres de qualité
- Respect desg dimensions
- Respect de 1'aspect geométrigue et de
l'assemblage
- Aspect du cordon de soudage et absence de
collage
- Aspect visuel e+ tactile

Cl4 - Appliquer et modeler 1'é&tain.
Critéres de qualite

Respect
- des consignes d'exécution
- de la dimension
~ de la forme geométrigue

C 15 - Déposer at I8POSEer un vitrage non collé.
Critéres de qualite :
Fiabilité

UF TOLERIE DE CARROSSERIE £7 Soumuer - NIVEAD 1
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Préparer ay redressage
(Pegitionner et enlever 1l'équerra de traction, poser
et déposer un véhicule sur le ch&ssig d'encrage)

Critéres de gualits

Respect des MSHG
Respect des consignes d'exécution
Finalité de 1a fixation
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Cours : TECHNOLOGIL DU _SOUDAGE DE CARRCSSERIE

CHAPITRE 1 : SOUDAGE OXYACETYLENIQUE

C 1 - Principe du procéds
- Insister sur le vocabulaire

C 2 - Risgques du scudage oxyaceétylénique - brilures, incendies,
explosions, rayonnament,

~ Causes et pPrécautions
C 3~ L'ingtallation CXyacétylénique individuelle : Composition,

montage et mise en service, contrdle, detection des fuites,
manipulation desg bouteilles.

C4 - La flamme Cxyacétylénique : composition, réglages, sécurita
générale et protection individuelle

- Insister sur le vocabulaire
- Trois types

€ 5 - Le chalumeau soudeur - Descripticn du chalumeau basse
pression, fonctionnement et incidents de marche.

- Degré d'intégration a long terme.

C & - Les buses : Description des différentes buses, choix an
fonction de 1'épaisseur.

UF TOLERIE DE CARROSSERIE T SOUDURE - ¥1veay 1
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C 7 - Les bouteilles d'oxygéne : Description.
- Insister sur le vocabulairs
Précautions : manipulation - en service - bouteille wvide,

Pression et contenance, rappel du systaéame métrigue.
- Transformation des litres en dm3 et m3
La pression - notion, le Pascal, 1le bar, (le kg/cm2) .

- Intégrer la notion Par des exercices Sommaireas

C 8 - Les bouteillasg d'acétylane : Description.
- Insister sur le vocabulaire
Précautions : manipulation - en service - bouteille vide,

Acetyléne dissous.,

C 9 - Les manodétendeurs - Bdle, descripticn sommaire.

- Oxygéne et adcetyléne : basse pression
et haute pression

Préecautions : mise en service, détection des fuites.

C 10 - Digpositifs de sécurité Différents types,
l'anti-retour - rdles, composition, fonctionnement,
emplacement, nécessité de la double protection.

UF TOLERIEL OF CARROSSERIZ £T SOUDURE - NIVEAD 1
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C 11 - Scudage sans métal d'apport
Influence du sens de pointage en fonction du Talbe
la t3le. _
Remédes aux effets du chauffage localiss
- avant soudage:
- apres soudage:;

Défauts des soudures.,

C 12 Soudage avec pétal d'apport

~
Influence du sens de pointage en fonction du galbe
la téle.
Remédes aux effets du chauffage
- avant soudage:;
— aprés soudage;
Défaut des scudures.

Dy

localis

C 13 - Dilatation et retrait

Causes : - contraction simple
- effet de sarrage
- 3 retraits fondamentaux
Remédes : - redressage a froid
- redressage a chaud
- chaude de retrait
- combinaison des deux procedés de
redressage

C 14 - Le soudobrasage

Principe et cas d'application
Métal d'apport

Préparation des bords
Mouillage

Réglage de 1a flamme

Consignes de sécurits 2t d'hygiéne (fumées)

C 15 - Le coupage plasma

Principe du procéds, avantages .

UF SOUDURE £7 TOLERIE DE CARROSSERIE HIVEAU |
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C 1l - Généralités sur le procédé

Frincipe de fonctionnement
- Hature du courant

Avantages at inconvénients

Matériaux pouvant &tre soudés

Les gaz : - compcsition
- normalisation des ocgives, des débits,
- le débimétre

Les types de fil

Insister sur 1le vocabulaire

C 2 - L'installation de soudage semi-automatigue

Composition

Mise en service

Le dévidoir

Les torches ; - types
- précautions
- entretien

Insister sur 1le vocabulaire et l'crthographe

C 3 - Sécurité et hygiene

Danger d'électrocution

Brdlures

Incendie et explosion

Rayonnement

Projections : Causes ot préventions

C 4 - Précautions 2a Prendre avant de souder pour garantir le
véhicule en ben é&tat.

UF SOUDURE ET TOLERIE DE CARRGSSSRIE WIVERD |



C 5 - Les dangers de I'électricits

Les tensions dangeresuses

La résistance du corps humain

Les mesures de prevention

Premiers soins 3 donner en cas d'électrocution

- Sol sec
- 501 humide

C & - Modes de transfert

C 7 - Les métaux d'apport

C 8

c9

Caractéristiques
Fil plein - diamétres, nuance
Commercialisation

=~ Bon de commanda
parametres de soudage semi-automatique

nsion
itesse da dévidage et intensité de soudage
Deébit de gaz

Longueur de fil de 13 partie terminale

Ten

T

<

- Précautions & prendre lors duy goudage des tdles Spéciales
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TECHNOLOGTIE CARRCSSERIE

C 1 - Identifiar - les outils 2 pain -

Les tournevis,

Les clés,

Les jeux de clss 2 douille,
Les pinces.

L

- les outils de coupe :

Les burins,
Les cisailles,
Les scies,
Les méches.

% %

- les @artgaux a débossglg:
- leé féé N

- les cuillares

- les limesg

* Les rapes 3 t8le,
* Les rapes pour 1'étain.

C 2 - Reconnaitre leg €quipementg de l'atelier de carrosgerie :

- les vérins,

- l'éguerrr ge tracticn,
- le chéssis d'ancrage,
- le marbre.

UF TOLEREE OF CARRQSSZRIE ST SOUDUZE - KIveAU |



C 3 - Megures de sécurité et d'hygigne -
- port de lunettes, de gants;
- pont élédvateur
- mise en position d'un véhicule sur chandellas
a l'aide d'un cric hydrauligue rouleur.

C 4 - A partir d'une représentation en vie éclatéda, identifier
les éléments amovibles d'une carrogsarie.

C 5 - Identifier leg Organes de fixation -
- boulons,
- 8crous,
- vis,

- agrafes,
- rivets.

C6 - Identification, composition et Propriétés élémentaires :

- toles lamindes & froig et & chaud:
- tdles spécialag

* Exemples d'utilisation
Composition et DPropriétésg elémentaires -
- &acier demi-dur;
- acier dur;

- acier allié.

* Exemples d'utilisation

C 7 - Traitements thermigques -
- Lrempe;
- ravenu;
- recuit.

* Procédés et examples
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C 8 - Travail dag métaux en feuille : 2 fFroia Cu & chaud
- pliage;
- Cintrage:

- emboutissage,

Objectifs desg phases d’aoarentiSQaQe

a) Le pliage

Rayon de pliage en fonction des matérisux.
Définition simple duy pliage.
Le pliage manuel et mécanigque :

- Principe;

- différents cas:

- développé d'une tdle
Réalisation d'un rayon de pliage.
Realisation d'un omega.
Marquage d'une aréte.

g
b
st
I
1]

B) Le cintrage

Développé d'une;télevcint:ée. : =

Cintrage a la main d'une tdle mince

- brisage de 13 téle,
méthode de cintrage.

¢ de moyenne épaisseur.

ne :

Cintrage 1
i

Cintrage

d'une ¢
a la ma

a
-

- différents types;
- méthode de Ccintrage:
- brisage de 1z t5le.

c) L' emboutissage

- l'emboutissage mecanique
- l'emboutissage manuel

C 8 - Technigues de débosselage simple
- nettoyage;
- deégrossissage:
T~ Scus-planage:;
-~ Planage de finition.

C 10 - Identifier les outils de dégrafage.,

C 11 - Caractériger les différantsg vitrages.
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CCURS DE BASES DU DESSIN

TECHNIQUE BT CALCUL APPLIQUE

En dessin technique

A partir de séquences de travaux réalisés, 1'éléve doit gtre
capable de (g4') :

Sur le plan de

La visualisation spatiale et du vocahbulaire spatial

L'élave doit ét:e capable de :

* nommer les solides eélémentaires suivants - sphére,
cube, paralleéelépipade rectangle, cylindre at autres
Prismes droits élémentaires ;

* reconnaitre des solides élémentaires représentés en

perspective et nommer avec precision les Sommets,
arétes, génératrices, bases et faces donnés

* identifier perpendicularita, parallélisme at Obliguiteé
de 2 faces ou d'une face et d'yune aréte sur deg
solides élémentaires.
l. Les droites
L'éléve doit atre capabhle :
# d'identifier sur une épure, des droites verticales, |
horizontales et obliques ; !
* d'identifier 1la pPerpendicularitd, le paralielisme et 5
l1'obliquité de deux arétes. {
2. Les surfaces
L'éléve doit &+tre capable -
% de déterminer la Perpendicularité, le parallélisme, et

l'obliquité de deux faces sur des solides representés
en perspective ;
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3. Les ancleg

* de déterminer la nature d'un angles donng {aigu, Obtus,
droit, plat)

4. Les échelles

L'eléve doit &tre capable de

* comparer un  objet € grandeur réelle et sa

représentation sur le plan afin dran déterminar
l'échelle et vice-versa.

5. Mécanisme des trois vues

L'éléve sera capable

% & partir d'une perspective d'un solide éléméntaire
{parallélépipéde ou  cylindre) gde reconnaltre leg
différentes vues pProposées.

La technigque du tracé géométrigqua
—=att dgeometrique

1. Les droites

L'eléve doit stre capable

* d'utiliser une latte, des équerres, un rapporteur et
un compas afin de tracar des droites perpendiculaires,
paralléles et chbliques

2. Utilisation du compas

L'éléve doit &tre Capable de -

* tracer & 1'aide d'un compas, un cercls de diamétrs
donné, deux droites Perpendiculaires et la bissectrice
d’un angle.
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% mesurer, & 1'aide d'un rapporteur, un angle donng
* tracer un angle donng 3 l'aide d un rapoorteur
# tracer des angles remarguahles & I'aide d'équerres et

de compas.

Dessin technicque

1. Etude desg traits

L'eéléeve doit atre capable :

* d'utiliser lesg traits normalisés (centinu fort,
interrompu, mixte, continu fin) pour le dessin des
axes, des arétes, desg contours, des parties cachses
d'un solide. : . . o

2. La cotation

L'élave doit &tre Capabie :

* de réaliser 1a cotaticn d'un solide elémentaire 3
Partir d'un croquis donné. (Soigner 1la calligraphie
des chiffres).

* de lire les cotations de la représentation d'un solide
€lémentaire.

3. Les échelles

L'éléve doit atra Capable :

* au départ d'un plan 2 l'échelle, de déterminer ia
grandeur réelle d'un sclide élémentaire.
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4. Mécanisme des 3 vues
== RlE GEs J vues

L'éléeve doit 2tre capable -

* A partir d*uns vy

& en parsvectiva et/ou diune Digcea
reelle, yn vue gtant donnée, da techercher par la
m&thode deg Projections Orthogonales 1la deuxidme oy
des deuxiame et troisiéme vies o

= d'un solide €lémentaire ;
- d'un ensemble comportant 2 ou 3 sclides élémentaires.
En calcul appligus ;
me=Esos 2@Dbbligqué
L'éléve sera Caépable da
* Mathématiser des situationsg simples de llactivire
professionnelle ou scciale,
* Opérer sur des nombres décimaux POsitifs,
* Appliquer des Connaissancesg arithmétiques
- effectuer par acrit les Jquatre operations
fondamentailes SUr deux nombres entiers inférieyrs a

1.600 ;

- fournir un ordre de grandeur du résultat d'un calcul
indiguant une gy deux des quatre Opeératicgng

élémentaires :

- effectuer una opseration (eddition, Soustractiecn,
multiplication, division, Carreé, racine carrda)

==

- @ppliguer une formule

Su une
Sulte de deux de ceg opérations ay moyen de
calculetta ot Propcser une valeur exacte oy approchée

- transformer une formule pour isoler un elément

(égalité du type a-b = ¢ ; quatriame proportio

la

Tnelle)

- rechercher le duatriéme terme d'une proportiaon (regle

de trois)

= rechercher une fraction d'uzne quantité, une quan

id

dont an connalt une fraction -

r

T €XPrimer une quantité comme fraction d'une autre
- rechercher un Pourcentage d'une quantitsd, une quantite

dent on connalt un Pourcentage

Fa

r

- €Xprimer une quantité comme bourcentage d'une autra
- la Calculatrice ESTt un outil 3 nNe pas negliger.
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Les mesures -
EEn esUres

- Longueur, aire, voluma
~ Densitéa ;
~ Amplitude d'angles.

, Capacite
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S. CAPACITES TERMINALES
A l'issue de 1'uynité de formatien, 1'étudiant sera Capable -
- d'effectuer un choix adéquat des matiares ot de 1l'outillaga
a emplover podr realisar le travail ;
- de justifier lag technigues imples de tO0lerie g% de
soudure.
1°}) En travaux Pratiques carrosserie et méthode
Pour que la performance so0it jugée suffisante, 1'étug ant doit
étre capable :
Chapitre 1 procéda Oxvacetylénigue : de réaliser leg
capacités
- C.1
- C.2 : saur ie soudage en position verticale
- C.3 : sauf la position corniche
- C.4.
Degre de maitrise ! & réaliser une fois en qualits
Commercialisahle
Chapitre 2 - procéds semi-automatique : de realiser jesg
=2epttie 2
capacitésg -
- C1
- C2 .
- C3 : sauf la pesition
verticale
- (4
- C5,
Degré de maitrise : 3 réaliser une fois en qualité

commercialisable
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Annexe 5
Page 2
Chapitre 3 Procadé de point glectrique Par résistance
Néant
Chapitre 4 - Préparation a 1a tClerie : ge réaliser Jes
capacités
C1, C2, C3, C4, C5, cs, c7, C8
Degré de maitrise & réaliser une fois en Gualite

commerciglisable.
De réaliser les capacités

.2 dans deux Situations Cifférentes
.2 dans deux Situations différentes
-5 au moins une fois

0 au moins trois fois

1 au moins deux foig

-13 au moins une fois

.14 dans deux situations différentes
.15 au MOINSs une fois

.16 au moinsg une fois

.9
.9
.9
.1

1

o000 00nn
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2°) En technologie de soudage de Carrosserie

Four que 1a performance sgit jugése suffisante, L'étudiant
doit &tre capable de maftriser les capacités

-C1l,C2,¢ca3, ¢ 4, Cs5, Cc s, ¢ 7, C8, C9, ¢ 10,
Chapitre 2 : Soudage semi—automatique

Pour que 1la performance sgoit jugée suffisante, 1'8tudiant
doit &tre capable de maitriger leg capacités :

-C1i,C2, ¢ 3, ¢4, cC 5, C 9.

3°) __En _technologie Carrosserie

Pour que lé'péfformahce soiﬁ jugée suffisanfe, I'é&tudiant
doit &tre capable de maitriser lesg Capacités :

- Le vocabulaire de C 1,
-2, C3, ¢ 4, C 5, ¢ €, C 7, ¢ 11.

4°) En base du dessin technigue er calcul appligqus
=== et calcul appligqué

La performance de l'étudiant sera jugée suffisante

- §'i1 egt capable de mesurer, § 1'aide d'un rapporteur,
un angle donné, dans Ltrois situations différentes:;

= S'il est capable de tracer un angle donné & 1'aide d'un
rapporteur, dans trois situations différentes;

~ §'il est capable de tracer lag angles remargquables a
l1'aide d'éqguerres (0 a 90°);

- 5'1l est capable ge tracer les angles remarguables 3
l'aide du compas (0 & 180°):

- 53'11 est capable, & partir d'une piace réelle, une
vue etant donnée, de rechercher 1a deuxieme ou lag
deuxiéme et troisiéme vyes
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* d'un solide €lémentaire dans deux situations
différentes;

* 4d'un ensemble tomportant 2 ou 3 solides elémentairesg
dans deux situations différentes.

- 5'il est capable, a partir d'une wvue en Perspective, une
vue étant donnée, de rechercher 1a deuxiéme ou les
deuxiéme et troisiéme vues -

* d'un solide €lémentaire dans deux Situationg
différentes;

* d'un ensemble comportant 2 ou 3 solides
€lémentaires dans deux Situations différentes.

- Rechercher la Quatriéme terme d'une proportion
{régle de trois);

- Rechercher une fraction dtune quantité;

- Exprimer une guantité comme fraction 4'une autre;

- Rechercher up Pourcentage dtune quantits;

- Exprimer une gquantité comme Pourcentage d'une dutre;

- Calculer une longueur {circorférence,...);

- Calculer 1'ajre d'une figure géometrigue {carra,

’ rectangle);

Calculer le volume d'un solide e¢lémentaire;

Transformer des unités de longueur, d'aire, de volume,
de capacité, de poids.

JF TOLERIE DE CARROSSERIE £7 SOUTURE - KIVEAU |





